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Valvula automatica I n c o m I n I
de mantenimiento de caudal
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R 150 Valvula automatica de mantenimiento de caudal
En las instalaciones con vaso de Durante esta fase, la vdivula de Descripcion
expansion cerrado es necesario retencion asegura que no haya
disponer de una valvula de reduccion emisiones de flujo. Quando la
de la presion que, uniendo la instalacion esta funcionando, el grifo
instalacion de calefaccidn al es mejor que este cerrado.
acueducto o, a un autoclave, permita Un manometro montado en una de las
el rellenado hasta la presion de dos conexiones previstas para este
ejercicio establecida. objeto en el cuerpo del grupo
Es norma hacer preceder a este denunciara cualquier disminucién de la
grupo, una valvula de compuerta de presion en la instalacion y permitira asj
interceptacion para evitar que una rapida individualizacién de
tengamos entrada de agua no eventuales perdidas.
controlada en la instalacion, y asi
evitar falta de las eventuales
perdidas y entrada de sustancias
incrustantes.
Campo de trabajo. contrapuestas de 1/4”' Gas para el ;
Presi%n de Ilegalda hasta 10 bar. manorﬁetro que indica la presion de la Caracteristicas
Presion reglada: 0,5-3 bar. instalacion.
Conexién lado caldera: 1/2 Gas Esa de dos conexiones que no es
hembra (R 150) con boquilla 1/2” Gas utilizada para el manometro esta
macho (R 150/1). provista de un tapon; en lugar del
Conexidn lado instalacion: 1/2” Gas tapén puede ser montado un grifo de
hembra. descarga que facilita el registro de la
Existen también 2 conexiones puesta a punto def reductor de presion.
El cuerpo, las monturas y las partes en contacto con el agua son en acero Materiales
movibles de regulacién son en latdén inoxidable para evitar corrosiones y
OT 58 UN! 5705-65; la partes mobibles incrustaciones.
Dimensiones
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Una vdlvula de interceptacién debe ser
puesta después cualquier reductor por
fa justa puesta a punto de la presion.
Ejecutada la instalacién segun el
esquema aqui reproducido, 1as
operaciones de puesta a punto deben
proceder en esta manera:
— Cerrar A y abrir totalmente el
casquillo de tara T (presion minima).
— Cerrar la vdlvula V y abrir A.
— Rotar con un destornillador el

casquillo de tara T hasta que el
manometro M marca fa presién
pedida.

— Abrir la vadlvula V sin méas intervenir
en la puesta a punto y sin
preocuparse del valor de la presion
que momentaneamente es indicada
en el manometro.

Cuando la instalacion este totalmente

llena, en ese tiempo la presion se

parara al valor escogido.

La valvula de mantenimiento, art. R 150,
estd compuesta de una valvula de
retencion protegida enteramente por
un grueso filtro de acero inoxidable, y
de un grifo de interceptacion
accionado por un volante.

El mismo es completamente
inspeccionabie affofando la parte
inferior: la operacion se puede realizar
facilmente aun con /fa mano.

La regulacion de la presion de
alimentacién se realiza girando con un
destornillador, el tornillo: giréndolo en
sentido anti-horario la presion
aumenta; en sentido horario, disminuye.

La andadura de la presién en la
instalacion durante el rellenado es
visible en el manémetro unido al
cuerpo de la valvola.

Para evidenciar las eventuales pérdidas
de agua de la instalacién, el grifo de
arresto puede ser cerrado después de
la puesta en marcha de fa instalacion.
Es aun aconsejable, realizar sobre el
agua de alimentacion, una prefiltracién
gque puede ser facilmente obtenida por
medio del filtro art. R 151, el cual va
montado antes de la valvula de
alimentacion.
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Funcionamiento

R 151
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R 150 Valvula automatica de mantenimiento de caudal
Seccion del filtro art. R 151 montado en
la entrada del grupo de mantenimiento
art. R 150 con la funcién de doble filtro.
Es necesario inspeccionar el filtro y la Manutencién

valvula de retencién después de fa
primera puesta en marcha de la
instalacidn: después son suficientes
inspecciones periédicas.

Eventuales impurezas transportadas en
suspension en el agua que se depositan
en el tiftro, deben sacarse con medios
mecédnicos (espatula - pinzas - agujas);
el filtro, el obturador de retencién y el
muelle, deben lavarse con agua pura.
Debe evitarse lavarlo con sustancias
quimicas que podrian causar danos a
fas guarniciones de retencién.

Desatornillada /a
montura del grifo es
posible inspeccionar
el obturador, el filtro
y la retencion.




